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Masini de aplicat cant automate

Masina de aplicat cant industriala cu reglaje
servo-electrice si unitati cu levitatie magnetica
DANIBRUM NC480KFB



Masina de aplicare a cantului industriala cu reglaje servo-
electrice si unitati actionate prin levitatie magnetica
NC480KFB - tehnologie de TOP in aplicarea cantului

NC480KFB este 0 masina automata inteligenta de aplicat, proiectata pentru
viteza de aplicare a cantului mare, echipata cu o grinda si un cadru de ghidare
din otel robust, avand o viteza maxima de 32 m/min.

Producator: DANIBRUM - Romania

Vezi online

Descriere

Functii inteligente si control numeric complet

Acest model dispune de functii complete si grupuri de lucru cu levitatie
magnetica, fiind echipate cu control servo-electric pentru reglajele
acestora. Datorita comenzilor numerice si posibilitatii de reglare si salvare a
pozitiilor fiecarui grup de lucru, aceasta masina de aplicat cant reprezinta o
alegere ideala in conditiile actuale de productie. Reglajele electrice automate
contribuie la eliminarea erorilor umane si reduc dependenta de personalul
foarte calificat. Odata introduse dimensiunile de lucru dorite, masina se
regleaza automat pentru fiecare aplicatie in parte. Construita cu materiale
de Tnalta calitate si componente de marca, NC480KFB este adaptabila atat
la conditii climatice extreme (temperaturi scazute sau ridicate), cat si la
medii solicitante de lucru. Printre avantajele sale se numara stabilitatea in
productie, costuri reduse de intretinere si durabilitate sporita.

Tehnologie avansata pentru finisaje de top

Masina de aplicat cant cu reglaje servo-electrice NC480KFB este
echipata cu unitati de lucru profesionale, concepute pentru a oferi
rezultate calitative si eficiente:
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o Sistem de pulverizare cu agent de separare (inainte de unitatea de
prefrezare) si agent de curatare (inainte de polisare), pentru o aderenta
perfecta.

e Unitate de prefrezare cu doua motoare independente si freze
diamantate, care pregatesc suprafata fara ciupituri sau imperfectiuni.

e« Lampa de preincalzire material (cu optiune infrarosu) pentru
aplicarea mai usoara a cantului in medii umede sau reci, garantand o
lipire completa.

¢ Unitate de adezivare cu rezervor superior - mentine temperatura
constanta, evitand supraincalzirea si degradarea adezivului.

e Unitate de profilare in lungime, proiectat pentru stabilitate si
precizie in prelucrare.

o Unitate de taiere precisa la capete cu doua motoare independente,
reglabile individual, pentru o taiere curata si exacta.

e Unitate de rotunjire colturi, echipat cu doua motoare performante
pentru lucru la viteza mare.

e Unitati de polisare - racluirea (ticling) pe drept si pe raza alaturi de
unitatea de polisare garanteaza un aspect perfect finisat.

Avantaje cheie

e Viteza de lucru ridicata: pana la 25 m/min.

e Reglaje automate si control numeric avansat.



Reducerea timpilor de reglaj si a erorilor umane.

Constructie solida si componente de inalta precizie.

Rezultate profesionale la fiecare aplicare de cant.

Ideala pentru productia industriala de mobilier la comanda.

Sistem de control PLC

Pornire - oprire masina de aplicat cant;

Selectare functii;

Setare parametri de functionare;

Semnalare erori;

Statistici de productie cu privire la numarul de piese realizate, lungimea
cantului utilizat

Alte functii utile.

Masa de alimentare din fibra de carbon

e Extrem de rezistent la uzura, este realizat din fibra de carbon, ceea ce i
imbunatateste considerabil durabilitatea si protejeaza piesele in mod
eficient.

e Rigla de ghidare prefrezare reglabila servo electric, sectionata pe
lungime, caracteristica ce faciliteaza protejarea canturilor contra
ciobiturilor ce pot fi cauzate de fortele mecanice.

Presare superioara

e Panourile sunt presate in partea superioara de o banda cauciucata si
intarita cu fibra de Tnalta calitate pentru o transmisie neteda a
panourilor;

e Grinda de presiune din aluminiu asigura o precizie ridicata si rigiditate
excelentaq;

« Inaltimea de lucru este afisata si pe un indicator numeric ce ofera
vizualizare rapida fiind utila si pentru resetarea electrica prin
intermediul contorului digital pentru reglare si resetare rapida;



e Reglarea inaltimii de lucru se face electric prin intermediul ecranului
tactil;

Ghidaje profesionale

Sistem de culisare profesional cu rulmenti cu bile recirculabile;

Precizie foarte mare de pozitionare;

Capacitate de a prelua sarcini in mod egal in multiple directii;

Viteze de lucru mari in sarcini de asemenea mari, cu forte de actionare
mici;

Durata de viata extinsa cu mentananta redusa.

Pozitionare instantanee a grinzilor de presiune

e Grinda de presiune se pozitioneaza instantaneu, iar parametrii pot fi
ajustati in functie de necesitati, economisind timp si crescand eficienta
operationala.

Sistem exhaustare prefrezare

e 4 hote de aspiratie pentru pre-frezare, care asigura o colectare a
prafului mai eficienta si mai curata.
e Durata de viata crescuta - eficientizare economica sporita.

Dispozitiv protectie alimentare succesiva

e Dispozitiv de protectie alimentare succesiva, actionat pneumatic.
Acesta impiedica alimentarea accidentala, care poate cauza avarii
semnificative asupra unitatilor de lucru;

e Acesta monitorizeaza automat operatiile si asigura utilizarea in
siguranta a masinii;

e Butoane de urgenta fizice;

e Lumina status operare masina.

Sistem pulverizare agent separare

e Ajuta la prevenirea lipirii adezivului pe suprafata melaminata a placilor
prelucrate, reducand totodata volumul de munca necesar pentru
curatarea ulterioara;

e Aceasta este pulverizata inaintea prefrezarii.



Reglare span prefrezare cu actionare servo-automata

e Prin intermediul panoului de control, spanul poate fi ajustat automat
pentru reglarea dimensiunii de pre-frezare, asigurand o operare precisa
si convenabila, eliminand riscul de eroare umana.

Unitate prefrezare

e Aceasta unitate utilizeaza freze elicoidale de mari dimensiuni Leuco sau
Leitz, unghi larg, avand dimensiunile 100x30x48 mm si tais din
diamant, capabile sa proceseze o inaltime de pana la 45 mm.

e Aceste freze sunt mai durabile si ofera rezultate superioare comparativ
cu standardele industriei (unde inaltimea uneltelor este de obicei intre
32-44 mm).

e Echipamentul este prevazut cu un amortizor de aer automat, care se
inchide atunci cand pre-frezarea este oprita, reducand astfel consumul
de energie si pierderile de material.

Rigla alimentare prefrezare controlata servo

e Prin miscarea precisa pe ghidaje liniare, servomotorul poate schimba
rapid, dintr-o singura apasare, dimensiunea de prefrezare.

Lampa cu infrarosu pt preincalzire panouri

e Asigura preincalzirea panourilor, optimizand aderenta dintre banda de
cant si material, pentru a obtine o lipire uniforma si de calitate
superioara in procesul de aplicare a cantului.

Unitate adezivare verticala

e Rezervorul vertical de adeziv utilizeaza un proces de turnare prin
presiune, oferind o etanseitate superioara, o distributie uniforma a
temperaturii si o rezistenta ridicata datorita tubului de incalzire de
inalta calitate si performanta.

e Aceasta asigura o durata de viata extinsa si o functionare mai stabila.
e Usa de vizitare pentru adeziv este echipata cu un cilindru rezistent la
temperaturi ridicate pentru comutarea adezivului (optional reglare

servo a cantitatii de adeziv).



e Nu este necesara oprirea manuala a alimentarii cu adeziv atunci cand
masina este oprita, prevenind astfel scurgerea acestuia.

Sistem pre-topire adeziv

Avantajul sistemului este timpul redus de topire;

Reduce efectul de carbonizare si vulcanizare cauzat de supraincalzirea
rasinilor din adezivi;

Reglarea temperaturii se face de pe panoul de comanda;

Garanteaza aderenta perfecta intre adeziv si coala de PAL.

Sistem incarcare cant actionat servo

e Ajuta la imbunatatirea eficientei productiei si economisirea foliei cant;
o Incarcarea cantului se realizeaza rapid si eficient.

5 role presoare

e Presarea puternica a cantului pe piesa de prelucrat datorita unitatii de
presare de inalta calitate;

e O rola motorizata, plus inca 4 role libere;

e Rolele de presare beneficiaza de regulator de presiune.

Sistem dozare adeziv

o Cantitatea de adeziv aplicata este controlata automat prin intermediul
unui cilindru;
e Ofera ergonomie si flexibilitate operatorului in operatia de cantuire.

Presare cant cu frecventa variabila

e Presarea puternica a cantului pe piesa de prelucrat datorita unitatii de
presare de inalta calitate;

e O rola motorizata, plus inca 4 role libere;

e Rolele de presare beneficiaza de regulator de presiune.

e Actionate de un motor independent, fiecare rotita de presare isi poate
ajusta unghiul individual, obtinand un efect de presare superior si
asigurand o aderenta mai puternica a benzii de cant.

Unitate de taiere precisa la capete



e Prin miscarea precisa pe ghidaj liniar, urmarirea automata a profilului si
structura de taiere rapida cu motor de inalta frecventa si viteza, masina
de aplicat cant asigura o taiere rapida si precisa a cantului.

e Acest sistem garanteaza o suprafata neteda si uniforma a placii,
imbunatatind efectul final al aplicarii cantului, reducand consumul de
material si crescand considerabil viteza de operare pentru o
productivitate sporita.

Unitate de profilare in lungime

e Unitate 1: profilare grosiera

e Unitate 2: profilare fina cu reglaj servo-automat.

e Utilizand o structura bazata pe motor de inalta frecventa si viteza de
avans in timpul aplicarii cantului, excesul de material este taiat rapid
atat deasupra, cat si dedesubtul panoului, asigurand o aliniere perfecta
a cantului cu latimea placii.

e Functia de comutare rapida cu un singur buton elimina necesitatea
reglarilor manuale efectuate de tehnicieni, simplificand procesul si
sporind eficienta operationala.

Unitate rotunjire colturi

e Dotata cu 4 motoare independente;

e Unitatea de rotunjire superioara si inferioara permite finisarea extrem
de precisa a marginilor panoului, asigurand o suprafata mai neteda si
un aspect estetic imbunatatit.

e Aceasta functionalitate contribuie la cresterea eficientei productiei si la
obtinerea unui efect de aplicare a cantului de calitate superioara.

Ticling raza + suprafata

¢ Unitatea de ticling cu raza dispune de reglare servo-automata;

e Ticlingul cu raza faciliteaza indepartarea urmelor ondulate generate in
timpul procesului de aplicare a cantului si asigura o finisare neteda si
uniforma a marginilor placii si a partilor adiacente, contribuind la un
aspect estetic impecabil.

e Ticlingul de suprafata ajuta la indepartarea excesului de adeziv de pe
linia de aplicare a cantului si asigura o finisare curata si uniforma a
partilor superioare si inferioare ale placii.



Ticling pe drept flotant

e Aceasta functionalitate contribuie la cresterea eficientei productiei si la
obtinerea unui efect de aplicare a cantului de calitate superioara.

 Indeparteaza excesul de adeziv, ldsand muchiile superioare si inferioare
ale panoului mai curate si mai uniforme, ceea ce contribuie la o calitate
superioara a aplicarii cantului in regim industrial.

e Sistemul directional de suflare cu aer comprimat si evacuare a aschiilor
imbunatateste eficienta de colectare a prafului, asigurand un proces
curat si stabil in regim industrial.

Taiere precisa la capete cu levitatie magnetica controlat servo

e Contact mecanic minim, ceea ce reduce complet uzura
componentelor si prelungeste durata de viata a ansamblului de taiere.

o Stabilitate ridicata la viteza mare, datorita absentei vibratiilor
provocate de frecarea mecanica traditionala.

o Taiere extrem de precisa, mentinand unghiul si pozitia cu tolerante
foarte reduse, indiferent de variatiile de grosime ale panoului.

e Protectie superioara a panoului, eliminand riscul de zgariere,
impact sau deteriorare a benzii de cant.

o Raspuns rapid si control fin, servosistemul magnetic permite
ajustarea instantanee a pozitiei in functie de geometria piesei.

e Functionare mai silentioasa, prin reducerea zgomotului generat de
sistemele mecanice conventionale.

» Eficienta ridicata in productie, ideal pentru linii automate de mare
viteza care necesita repetabilitate constanta.

e Prin deplasarea pe ghidaje liniare de inalta precizie si actionarea unui
servo-motor de mare viteza cu cap unic de frezare in contur, unitatea
executa trasee superioare si inferioare de prelucrare, generand colturi
uniform rotunjite si perfect finisate pe toate cele patru muchii. Aceasta
tehnologie asigura o calitate constanta si industriala a muchiilor, creste
eficienta procesului de productie si contribuie la un rezultat final de
inalta performanta in aplicarea cantului.

Unitate rotunjire colturi cu levitatie magnetica controlat servo

e Precizie constanta a conturului, datorita eliminarii contactului
mecanic direct si a mentinerii capului de frezare in pozitie stabila prin



camp magnetic.

e Vibratii reduse la minimum, ceea ce permite obtinerea unor colturi
uniform rotunjite, fara urme sau microdenivelari.

e Uzura redusa a componentelor, intrucat levitatia magnetica elimina
frecarea si prelungeste durata de viata a mecanismului.

e Protectie superioara a panoului, fara riscul de a zgaria cantul sau
suprafata la trecerea prin unitate.

e Raspuns rapid al servosistemului, permitand adaptarea instantanee
la variatiile de grosime si geometrie ale panourilor.

o Calitate estetica imbunatatita, datorita formei uniforme a colturilor
pe toate cele patru muchii.

o Performanta ridicata la viteze mari, ideala pentru linii industriale de
productie continua si fluxuri automate.

Sistem pulverizare agent antistatic

e Agentul antistatic dilueaza posibilul adeziv prezent pe melamina
panoului, care va fi eliminat ulterior prin operatiunea de polisare.

Unitate polisare dubla

e Unitatea de polisare este locul unde marginile beneficiaza de finisarea
finala;

Motoare independente;

Periile conlucreaza concomitent, osciland inainte si inapoi pentru a
utiliza uniform discurile textile;

Reglaje rapide si facile;

Impreuna cu solutiile pentru curatarea surplusului de adeziv, periile de
polisare asigura un rezultat final perfect.

Sistem de lubrifiere centralizat-automat

e Asigura lubrifierea si mentinerea componentelor mecanice, sporind
durata de viata a acestora.

OPTIONAL

Sistem adezivare PUR (optional)



e Corpul mobil si usor de manevrat, impreuna cu utilizarea adezivului
PUR, ofera numeroase avantaje: rezistenta excelenta la apa si
umiditate, aderenta ridicata, rezistenta la coroziune, stabilitate la
temperaturi ridicate si scazute, consum redus de material si un finisaj al
cantului semnificativ imbunatatit.

e Nu este necesara curatarea zilnica a adezivului; se utilizeaza doar
cantitatea pe care unitatea de adezivare o poate doza, asigurand o
imbinare etansa si controlata a adezivului.

Dispozitiv de alimentare piese inguste (optional)

e Dispozitivul de alimentare piese inguste este destinat alinierii corecte a
pieselor in timpul introducerii in masina.

e Acesta reduce efortul operatorului la alimentare si contribuie la
siguranta acestuia.

e Dispozitivul este retractabil - atunci cand este extins, poate impinge
piesele inguste, iar cand este retras, nu afecteaza aplicarea cantului pe
piesele standard.

Atribute produs

Producator: DANIBRUM - Romania

Latime panou: =45mm

Grosime panou: 8 - 60 mm

e Latime cant: 15 - 65 mm

e Grosime cant minim / maxim: 0.4 - 3 mm

e Viteza de avans: 16 - 23 - 26 - 29 - 32 m/ min
e Putere instalata: 27 kW

Dimensiuni de gabarit: 8500 x 970 x 1970 mm
Greutate: 5200 kg

Model: NC480

e Tip produs: Industrial



Vezi produsul pe site
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